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Patentanspriiche 



1,. Aus mehreren Glasschichten bestehendes Sicherheitsglas, 
dadurch gekennzeichnet, daB^zwischen die miteinander ver- 
schmolzenen Glasschichten Drahteinlagen eingelegt sind, 
deren Enden nicht bis zum Rand der verschmolzenen Glas- 
schichten reichen. 

2. Verfahren zur Herstellung eines Sicherheitsglases nach 
Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, da£ Drahte aus hitze- 
bestandigem Stahl in gewunschter Weise zwischen Glas- 
platten eingelegt und diese Schichtung in einem Schmelz- 
ofen bis zum Erweichungspunkt des Glases so weit erwarmt 
wird, dafi die Glaser miteinander verschmelzen, wonach ein 
langsames Abkiihlen erfolgt. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , dafi 
Drahteinlagen aus korrosions- und hitzebestandigem Stahl 
verwendet werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 Oder 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Drahteinlagen in Bereichen maximaler Belastung 
dichter als in anderen Bereichen gelegt werden. 
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Florian Lechner, 8201 Neubeuern 



Sicherheitsg-las 



Die Erf inching betrif ft ein aus mehreren Schichten bestehendes 
Sicherheitsglas. 

I 

Es sind Sicherheitsglaser bekannt, die durch eine Warme- 

behandlang "sekurisiert" warden sind. Die Festigkeit sol- % 

cher Glaser ist jedoch begrenzt. * 

4 

X 

Es besteht ein Interesse an Glasern, die im Freien verwendet 
werden, z.B. aufgehangt Oder angebracht werden und die eine 
solche Festigkeit besitzen, daS sie bei Beschadigung sich 
nicht insgesaiat aus ihrer Verankerung losen konnen. Solche 
technischen Bediirfnisse entstehen bei Glasern, die fur Glas- 
plastiken, fur Reklamezwecke, fiir Gebaude telle und dergleichen 
Verwendung finden und dem Wetter ausgesetzt sind. 

Fiir Zwecke dieser Art wurden bisher sogenannte Drahtglaser 
in den verschiedensten Ausfiihrungsf ormen verwendet. Diese 
Drahtglaser werden hergestellt, indem das aus dem Of en aus- 
tretende geschmolz.ene Glas in Bahnen auf parallele Drahte 
Oder Drahtgef lechte gefuhrt und zusammen mit diesen Drahten 
abgekiihlt wird. Dadurch wird ein Glas mit Drahteinlagen er- 
halten. Die Festigkeit dieser Glaser ist zwar etwas groSer 
als die von Glasern ohne Drahteinlagen und insbesondere 
losen sich Splitter aus diesen Glasern schwerer ais bei 
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Glasernohne Drahteinlagen. Andererseits 1st jedoch die 
Festigkeit an alien Stellen gleich und nicht groBer als di 
jenige solcher Glaser,die sekurisiert sind. Ein weiterer 
Nachteil von Drahtglasern besteht darin, daB die Drahte 
immer bis zum Ende der Glasplatten reichen und dadurch der 
Korrosion ausgesetzt sind, insbesondere wenn sie im Freien 
benutzt werden. 



Aufgabe der Erfindung ist es, eine Glaskonstruktion zu 
schaffen, bei der keine Notwendigkeit besteht, daB die 
Drahteinlagen bis an die Glasrander reichen und auflerdem 
die eingelegten Drahte ortlich entsprechend den Festig- 
keitsanforderungen an das Glasbauelement verteilt werden 
konnen . 



Diese Aufgabe lost die Erfindung dadurch, daB die Draht- 
einlage sich zwischen mindestens zwei fest miteinander 
zu einem sogenannten Schmelzglas verbundenen Glasplatten 
befindet. Ein Verfahren zum Herstellen solcher Sicherheits- 
glaser besteht darin, daB Drahte aus hitzebestandigem 
Stahl in gewiinschter Weise zwischen die Glasplatten einge- 
legt werden und diese Schichtung dann in einem Schmelz- 
ofen bis zum Erweichungspunkt erwarmt wird,.so daB die Glas. 
miteinander verschmelzen , wonach ein langsames Abkiihlen be- 
wirkt wird. 



Es ist bekannt, Schmelzglaser herzustellen, indem zwei 
Oder mehrere Glasplatten aufeinander geschichtet in einem 
Ofen bis zu ihrem Erweichungspunkt erhitzt und noch im 
plastischen Zustand verformt und zusammengeschmolzen werden. 
Solchen Schmelzglasern kann ein bestimmtes gewiinschtes 
Aussehen durch Verformen und durch Einlegen opaker Gegen- 
stande gegeben werden. Sie werden hauptsachlich als starke 
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Giasbauelemente an Scellen verwendet, an denen an das Glas 
besondere Festigkeitsanforderungen gestellt werden. Au6er~ 
dem lassen sich aus raehreren Glasschichten durch Verschrael- 
zen dicke Glasplatten hersteilen, die beispieisweise als 
T^sche Verwendung finden, wobei die Hersteilung von Schiaelz 
glas wirtschaftlicher als die Kersteilung von gleichdickera 
Glas ist und au3erdem sich kiinstlerische Effekte verv/irk- 
lichen lassen. 

Die Erfindung verwendet die bekannte Technik der Schitvelz- 
g lashers teliung zur Hersteilung eines Sicherhei"cs glases 
hochster Festigkeit , indem sie zv/ischen die Schmelzgla-ser 
vor dera Wiedererhitzen Drahte einbringt. Ein Versuch , 
eine Oder nvehrere Schich'cen der Schraelzgiaser als sogenann- 
tes Drahtglas zu verwenden/ fuhrte nicht zu den; gev/unschten 
Ergebnis , denn es hat sich dabei herausgestelit, dai3 bei 
Wiedererhitzen von Drahtglasern unerwiinschte Effekte durcn 
die unterschiedlichen Ausdehnungen von Glas und Drailt auf - 
treten, die ein derartiges Verfahren ausschliei3en. 

Wesentlich ist, daiS bei dera Schnielzglas nach der Erfindung 
keine Drahtenden bis an den Rand des Glases reichen , so da£ 
keine Feuch tigkei'c in das Glas eindringen kann una e^n Aui- 
frieren von im Freien stehenden Giaseiementen ausgeschlossei 
ist. AuBerdem kann die geometrische Anordnung der Drahte 
entsprechend den Festigkeitsbeanspruchungen des Glases ge- 
wahlt werden, was insbesondere bei Aufhangung der Giaser 
wichtig ist. 

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung naher erlautert : 

Figur 1 zeigt eine perspektivische Ansicht eines Sicher- 
heitsgiases rait Drahteinlage nach der Erfindung und 
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Figur 2 zeigt einen Schnitt iangs der Linie II-II in Figur 1. 

In den Figuren ist eine Glasschichtung aus zwei Glasern 1 
und 2 zu sehen, zwischen die Drahte 4 eingeiegt sind und 
zwar so, dai3 im Bereich der Offnung 3, die zum Aufhangen 
des Sicherheitsglases dient, die Drahte gekrummt sind, 
um dadurch eine maximale Festigkeit in diesem Bereich zu 
erhalten. Es hat sich herausgestellt , da3 ein Losen aus der 
Aufhangung auch bei hochster Beanspruchung verhindert 
werden konnte, was bei Glasern mit paralleler Metaiifaden- 
einiage, so wie sie der Stand der Technik kennt, nicht raog- 
lich ist. 

Die dargestellte Aus fuhzungs form wurde hergestelit, indeia 
zwischen zwei Glasplatten mit einer Starke von je 6 iron Drahte 
aus hitzebestandigem Stahl vor dem Schmelzen eingeiegt 
wurden und daraufhin die Schichtung auf eine Temperatur 
von ca 780°C erwarmt wurde. Nach einer Abkiihlzeit von ca. 
10 Stunden ergab sich ein festverschmolzenes Glas mit Draht- 
einschliissen, die fest mit den beiden Glasschichten ver- 
bunden sind. 
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